SERIE 3E
// DN 150 - 400 (6" - 16%)
/I Energeticky prumysl

/I Chemicky prumysi

/I Petrochemicky prumysl

UZAVIRACI KLAPKY S TROJITOU
EXCENTRICITOU
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OBECNE INFORMACE

OBECNE VLASTNOSTI POUZITI
» Prokazatelna trojita excentricita Armatury Série 3E jsou pouzivany na naro¢né aplikace, kde je
* Moznost provozu jako uzaviraci i regulacni médiem napf. para, olej, ropa, letecky benzin, jako jsou tyto:
armatura * Ropné tankery
» Tésnéni kov/kov  Rafinérie
* Vyborna tésnost (zkouseni vodou pod vysokym * Energetika
tlakem, vzduchem pod nizkym tlakem, bez * Oil & Gas
viditelnych prasakl dle sou¢asnych mezinarodnich norem)  « TéZebni pramysl
» Snadna oprava a udrzba * Papirenstvi
* Snadna montaz do potrubi » Chemicky a petrochemicky pramysl
* Potraviny a napoje
STANDARDY
TESNOST DLE NOREM:  STAVEBNI DELKA: PRIPOJENI MEZI PRIRUBY: ~ PROVEDEN( ATEX: HORNI PRIRUBA:
< EN 12266-1, Rate A/B* < EN 558, SERIES 20 +EN 1092-1,2 - Version according to ATEX 94/9/EC, -ENISO 5211
SO 5208, Rate A/B* +1SO 5752, SERIES 20 -« DIN 2631 - 35 Zone0,20a1, 21
- AP1 598, TAB. 5 « AP 609, TAB. 3 + ASME B16.5 - Gr. I, Cat. 1G/2GD Tx ZNACENI:
« ANSI (FC) 70-2, Class VI i - Gr.1, Cat. M1 -EN19
PRACOVNI NORMA:
*Pro t&snost rate A, prosim konzultujte s vyrobcem. «EN 593 + A1l
TYPOVE ZNACENI
3E-351L4B150 DN Provedeni télesa
Prachozi Zavitové
Provedeni télesa otvory B provedeni T

B = prdchozi otvory
T = zavitové provedeni

Material motyla

7 — Nerezova ocel 1.4539 (Uranus B6)

5 s — Uhlikova ocel 1.0446, 1.0619, 1.0625 (A216 WCB) + Stellite
4 — Nerezova ocel 1.4408 / 1.4021 / 1.4401, nitridovana

4 s — Nerezova ocel 1.4408 / 1.4021 / 1.4401 + Stellite

Material sedla
L - lamelarni tésnéni — Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316) + Grafit

Material télesa

7 — Nerezova ocel 1.4539 (Uranus B6)

6 — Ocel s nizkym obsahem uhliku 1.1156 (A352 LCC)
5 — Uhlikova ocel 1.0625 (A216 WCB)

4 — Nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M)

A\

Oznaceni série
Série 3E

\/

KONTROLA JAKOSTI PRODUKTU ABO
Vyroba ve spolecnosti ABO Valve je certifikovana dle normy fizeni jakosti ISO 9001, ktera zarucuje vysokou kvalitu proce- 7 & TN
su vyroby a zkouSeni vyrobenych armatur. Kontroly jakosti nafizuji kontrolni procedury ve tfech hlavnich krocich: kontrola '
vstupnich materialti do vyrobniho procesu, kontrola v pribéhu vyroby a prejimaci kontrola na vystupu z vyrobniho procesu. .
»  Zkousky tésnosti dle norem: EN 12266-1, ISO 5208, API 598, ANSI/FCI 70-2 Coiinits
» Vyroba v souladu se smérnici o tlakovych zafizenich 97/23/CE — Zafizeni pracujici pod tlakem Y =
(Kategorie Ill, modul B)
» VSechny armatury ABO jsou zkouseny na tlak 110% provozniho tlaku
» VSechny pohony na armaturach jsou béhem vyroby sefizeny a vyzkouseny
* Pravidlo sledovani materialu — certifikace je dostupna pro vSechny klapky ABO na prani zakaznika
 ldentifikace materialu — vSechny vstupni materialy jsou podrobeny testovani dle PMI za u¢elem
oveéreni plvodu materialu.
Certifikaty — jsou dostupné ke stazeni na strankach w ww.abovalve.com.




VYHODY DESIGNU ARMATURY

1) POVRCHOVA UPRAVA MOTYLU
Motyly jsou standardné nitridovany, pro
ndrocné aplikace je mozné je opatfit
néavarem Stelitu.

3) SPIRALNITESNENI .

Tésnéni  je  spirdini
z nerezové oceli a grafitu
pro zajisténi pIné tésnosti.
Spirdlni tésnéni zajistuje
volny prostor pro teplotni
roztaznost lameldrniho
tésnéni béhem provozu
pfi vysokych teplotach.

2) KOMPATIBILITA S MEZINARODNIMI
STANDARDY

Horni pfiruba podle mezindrodni normy 1SO 5211
Umoznuje piimou montaz ru¢nich prevod(i nebo
pohont. Vysoké hrdlo armatury vede k izolaci
ovladaciho ¢lenu na ISO pfirubé a tim splruje
pozadavky na armatury pro regulaci v topnych
systémech.

DETAIL

4) TROJITA EXCENTRICITA
Trojitd excentricita motylu zajistuje
funkénost a tésnost armatury
i v pfipadé ndhlych zmén teplot
nebo v pripadé tlakovych razd.
Diky této geometrii dochazi ke tfeni
mezi sedlem a motylem pouze
v okamziku uzavieni armatury.

OFFSET 2

5) DELENA HRIDEL

Diky délené hfideli dosahuje
armatura pfiznivych hodnot
Kv a s tim souvisejicich nizkych
tlakovych ztrat.

OFFSET

.| OFFSET 3

PROC KLAPKA S TROJITOU EXCENTRICITOU?

* Vzhledem k nar(stu cen surovin, mGzZeme pozorovat globalni posun k efektivnéjSim technologiim a energeticky Uspornéj-
Sim metodam vyroby. Ve vyrobé& armatur tyto pozadavky, v porovnani s kulovymi ventily nebo Soupatky, nejlépe spliuji
pravé mezipfirubové uzaviraci klapky.

 V pfipadé centrickych klapek dochazi ke tfeni mezi manzetou a motylem v pribéhu celého pracovniho cyklu. Timto tfenim
se snizuje zivotnost celé armatury. Klapky s dvojitou excentricitou jsou feSeny tak, ze ke tfeni mezi motylem a sedlem
dochazi pouze v kratkém intervalu pohybu tésné pfed uzavienim armatury, nicméné i tato skute€nost vede k opotfebeni
tésniciho elementu.

» Konstrukce klapky s trojitou excentricitou téméf vylu€uje tfeni mezi motylem a té€snicim elementem. Diky tomu dochazi
k vyraznému prodlouzeni zivotnosti celé armatury. Snizeni tfeni mezi motylem a t&snénim je umoznéno diky kuzelovému
obrobeni tésnicich ploch motyla a sedla. Mezi tésnicimi prvky nedochazi ke kontaktu, az do okamziku dosazeni koncové
polohy motyla, ktery zaroven slouzi jako mechanicky doraz — diky tomuto fe$eni nemuze dojit k pohybu motyla za té€snéni.

SPLIT SHAFT




MATERIALY & TECHNICKE INFORMACE

ROZKLAD A KUSOVNIK
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Na pozadani je mozné dodat jina materidlova provedeni. Volba typu materidlového provedeni télesa, motyla a tésnéni na zakladé poptavky.

Pozice | Nazev Material Pozice | Nazev Material
7 - Nerezova ocel 1.4539 (Uranus B6) 13 Tésnénivika | Grafit 98%
1 Teleso 6- Ocell s nll’zkym obsahem uhliku 1.1156 (A352 LCC) 14 Pritlak ucpavky | Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)
5- Uhllkova’ocel 1.0625 (A216 WCB) 15 Podlozka Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)
4 - Nerezova ocel 1.4408 (A351 CF8M) —
16 Lucerna Uhlikova ocel 1.0553 (Ad441)
; - Nzr;%svéoce' :fgffégfgglg 316())625 (A216WCE) + St 17 Pitlacné pouzdro | Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)
s - Uhlikova ocel 1. L1 , 1 elli O "
) Mo 4 - Nerezova ocel 1.4401 (AIS 316) - pro nerezova télesa do DN 300 12 E:“Efcr: priruba Ze“:tzo"a ocel 1.4301 (CF8)
Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420) — pro télesa WCB pavka rat
Nerezova ocel 1.4408 (CF8M) — pro nerezova t&lesa od DN 350400 || 20 PodloZka Nerezova ocel A4
- motyly jsou nitridované (na prani je mozné opatfit Stellitem: 4s) 21 Matice Nerezova ocel A4
3 Hridel Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420) / 1.4462 Duplex 22 Podlozka Nerezova ocel A4
4 Cep Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420) / 1.4462 Duplex 23 Sroub Nerezova ocel A4
5 Kolik Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420) / 1.4462 Duplex 24 Sroub Nerezova ocel A4
6 Pirubové tésnéni | Grafit 98% 25 Sroub Nerezova ocel A4
7 Pouzdro Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L) 26 Podlozka Nerezova ocel A4
8 Pouzdro Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L) + Ni 27 Matice Nerezova ocel A4
9 Pfiruba Uhlikova ocel 1.0553 (A441) + Zn / Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L) || 28 Stitek -
10 Sedlo L-nerezova ocel 1.4401 (AISI 316) + Grafit 98% 29 Nyt Nerezova ocel A4
1 Tésnéni Grafit 30 Stitek -
12 Viko Uhlikova ocel 1.0553 (A441) / Nerezova ocel 1.4401 (AISI 316) 31 Sroub zavrtny Nerezova ocel A4
Jiné materidlové provedeni na zakladé pozadavku.
NATER

« Cerny natér FINALUX Decklack 872-75 — 60 - 80 uym
+ Na pfani mdze byt proveden natér s vys$Sim krytim

PRIPOJENI MEZI PRIRUBY (DN150 — DN400), TELESO B

PN /DN

150

200 250 300 350 400

ISO PN 6 °

ISO PN 10

ISO PN 16

ISO PN 25

ISO PN 40

Class 150

Class 300

JIS10K

JIS16 K °

Umisténi zavitového provedeni (T) prosim konzultujte s vyrobcem.

| standard

III mozné po dodatec¢né Upravé




OVLADANI & MOMENTY

MOZNOSTI OVLADANI

Klapky ABO série 3E je mozné osadit Snekovymi pfevody, pneumatickymi elektrickymi pohony. Provedeni horni pfiruby dle
mezinarodni normy ISO 5211 umozhuje pfimou montaz pohontl na klapku. Timto je zaru¢ena kompatibilita mezi armaturou
a pohonem.

SNEKOVA PREVODOVKA S RUCNIM KOLEM

Klapky ABO, jsou bé&zné& osazované Snekovymi pfevody série SE. Tyto Snekové pfevody jsou feSené jako samosvorné a tim
padem umozfiuji nastavit motyl klapky do poZadované polohy pro Skrceni pratoku média. Dale jsou Snekové pfevody vybave-
ny ruénim kolem pro snadné ovladani pfevodu, roubem pro nastaveni koncové polohy armatury. Snekové pfevody mohou
byt doplnény o snimace koncovych poloh.

-B € - ~b.. E - DN 150 200 250 300 350 400

i i A 155 155 213 213 275 275
* B 66 66 83 83 99 126
! S (o] 272 272 345 345 285 337

i D 59 59 70 70 86 114

E 177 177 242 242 315 348

F 250 250 350 350 450 450

Hmotnost 3,7 3,7 6,6 6,6 14,5 27,2

Rozméry jsou uvedeny v mm, hmotnosti v kg. Hmotnosti jsou pfiblizné, zavisi na volbé
Snekového prevodu.

POHONY
« PNEUMATICKE POHONY — kyvné pneumatické pohony ABO série 95 je mozné osadit na klapky ABO v jednoginném
nebo dvoj¢inném provedeni
+ ELEKTRICKE POHONY - klapky ABO je mozné osadit Fadou elektrickych pohont s pfipojenim dle normy 1SO 5211
DN 150 200 250 300 350 400

B =
I - A 198 198 198 255 302 360
< B 172 172 172 224 272 360
. C 332 332 374 422 603 683
Hmotnost | 15,8 15,8 21 37,75 70,6 107
Rozméry jsou uvedeny v mm, hmotnosti v kg.

KROUTICI MOMENT PRO OVLADANI (N.M.)
Momenty pro otevieni (N.m)

C

DN 150 200 250 300 350 400

10 bar 110 280 283 600 1100 1600

16 bar 140 330 418 900 1500 2270

20 bar 190 370 460 1030 1900 2430

25 bar 210 490 656 1150 2500 3100

30 bar 261 550 - - - -

40 bar 350 - - - - -

Uvedené hodnoty momentu jsou bez bezpecénostni rezervy.
DN 150 200 250 300 350 400

Moment pro zavieni (voda) 220 450 420 400 450 500
Moment pro zavieni (vzduch) 220 450 565 550 1000 1300
Max. moment na htideli - 35Lx 635 635 1097 1742 2800 5078
Max. moment na hrideli - 34Lx 476 476 822 1300 2300 3800

Hodnoty momentu jsou uvedeny bez bezpecnostni rezervy.




ACOVNI PODMI

PR e

DN 150 - 400 6"), PN

NKY, ROZMERY

10 & 16

PRACOVNI PODMINKY

Pracovni DN 150: 40 bar Pracovni Max. teplotni rozsah: - 100 °C + 500 °C
tlak DN 200: up to 30 bar teolota Téleso WCB -29 °C +425°C
DN 250 - DN 400: 25 bar P Téleso CF8M - 100 °C + 500 °C
Max. teploty pro material tésnéni a motylu jsou pfipustné pro dané médium pfi kratké ¢asové expozici.
Téleso WCB — pracovni diagram teplota/tlak Téleso A351 CF8M — pracovni diagram teplota/tlak
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DN Hmotnost (kg)
: di|d2| A | B | C |D1|D3|S1|S2| E | G [ISO5211| y | b - -
mm |inch Provedeni B | Provedeni T
150 | 6" | 146 | 155 | 307 | 214 | 57 | 252 | 318 | 136 | 143 | 25 | 17 F10 11 1102 21 28
200 | 8" [ 194|204 | 339|246 | 61 | 305|381 |185|193 | 25 | 17 F10 11 1102 29 41
250 | 10" | 238 | 259 | 395 | 275 | 69 | 349 | 450 | 224 | 236 | 31 22 F12 13 [ 125 46 70
300 | 12" | 287 | 309 | 460 | 313 | 79 | 393 | 521 | 270 | 284 | 31 | 27 F14 17 | 140 67 105
350 | 14" | 323 | 342 | 508 | 355 | 92 | 448 | 557 | 300 | 308 | 45 | 27 F16 22 | 165 91 140
400 | 16" | 385 | 405 | 556 | 402 | 103 | 542 | 657 | 342 | 360 | 58 | 36 F16 22 | 165 132 211

Dal$i rozméry na zakladé poptavky.

EUROPEAN UNION
EUROPEAN REGIONAL DEVELOPMENT FUND
INVESTMENT IN YOUR FUTURE

Zména adaju vyhrazena.

™ Russia:
ABO ARMATURA Ltd.
Smolensk
Tel: +74812312827

=™ Slovakia:

ABO Slovakia, s.r.0.
Banska Bystrica

Tel: +421 484 145 633
Email: aboslovakia@aboslovakia.sk
www.aboslovakia.sk

_: Company HQ - Czech Republic:

ABO valve, s.r.o.

Dalimilova 285/54, 783 35 Olomouc

Tel: +420 585 202 226, +420 585 224 087
Email: export@abovalve.com
www.abovalve.com

www.aboarmatura.ru

Email: aboarmatura@yandex.ru

V8echny informace v tomto prospektu jsou pouze informativni a pouze pro obecné pouZiti a nena-
hrazuje doporuceni ¢i zaruku na jakékoli specifické pouziti. Konzultujte prosim s ABO zastupcem/
vyrobcem pro jakékoli specifické poZzadavky ¢i materidlové sloZeni pro zamyslenou aplikaci. Vy-
robce si vyhrazuje pravo upravit design produktu nebo produkt bez pfedchoziho upozornéni. Za-
vazna specifikace bude vzdy poskytnuta v nabidce a ABO valve nenese odpovédnost za pfipadné
Skody vzniklé Spatnym vyloZenim nebo uzitim informaci obsazenych v tomto prospektu.

Bahrain:

ABO Middle East

Kingdom of Bahrain

Tel.: +973 - 3444 9065

Email: jimmichen@abovalve.com
www.abovalve.com

China:

ABO Flow Control
Shanghai

Tel: +86 13601522831
Email: wen@abovalve.com
www.abovalve.com

(- Singapore:

ABO Valve Pte. Ltd.
Singapore

Tel: +65 6383 4368
Email: Isw@abovalve.com
www.abovalve.com



